
　　　  \8,000～/1気筒
素材によって、処理方法を変えます。

単気筒　\3,000～
\2,200～/1気筒（二輪）

●エンジン全般
カムホルダー 
バルブスプリング 
リテーナー 
プッシュロッド 
コンロッド
クランクシャフト 
　例）2気筒 2輪
　例）4気筒 4輪   
クランクピン
オイルポンプASSY 
排気バルブ
●４輪
ギア 径と厚みから算出します。
  例）ギアセット（２枚）
デフリングギア 
デフピニオンシャフト 
シンクロリング 
ハブ（シンクロ無） 
ハブスリーブ（スリーブ） 
●ロータリー
ローター 
アペックスシール 
コーナーシール 
サイドシール  
エキセントリックシャフト
●２輪
Ｆフォークインナーチューブ  
Ｆフォークスラストブッシュ
Ｆフォークガイドブッシュ
Ｒサスロッド
クラッチプレッシャープレート 
クラッチインナーボス 
クラッチアウターバスケット 
シフトフォーク 
シフトドラム 
ミッションASSY
　例）単気筒 125cc未満 
●スクーター
プーリー 
プーリーハーフ
ランププレート  
ボス 

1個  1,350 
1本  1,200 
1枚     900 
1本  1,200 
1本  2,000～

1本 19,500 
1本 35,100 
1本  1,800～
セット     4,000～
セット     3,200～

セット約4,000～ 
1枚  9,500～ 
1本  7,000～　
1枚  1,100 
1枚  3,200～
1枚  3,200～

1個 16,000 
＠2,600×6 1台分 15,600 
＠520×12  1台分  6,240 
1台分  6,240  
1台分 18,200～ 

1本  6,000 ～
1個     780 
1個     780 
1本  3,800 
1個  2,000～
1個  2,800～
1個  3,500～
1個  1,900～
1本  2,800 ～

セット   32,000～

1本   5,360
1本   3,510
1本   1,500 
1本   1,600 

エヌ・イー有限会社
〒252-0321  神奈川県相模原市南区相模台4-5-7
TEL:042-743-7610 　FAX:042-743-5696
E-MAIL:shot@ne-jp.com

●「ハイパーモリショット　」は、(株)不二ＷＰＣの登録商標です。
●当処理は日夜進化している技術です。処理方法、価格等予告無く変更される場合があります。

●無断転載禁止します。「WPC」,「WPC処理」は、(株)不二製作所・(株)不二機販・(株)不二ＷＰＣの登録商標です。
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当社では、以下の部品について、ＷＰＣ処理とモリブデンショットの複合
処理を標準仕様（単独処理と同料金）としています。　ＷＰＣ処理によって
疲労強度を上げ、ディンプル面を創生し、モリブデンショットによって表
面層にモリブデンを含有させる複合処理は、 最高のパフォーマンスを発
揮します。
他の部品もお客様のご要望により、複合処理が可能ですので、是非お試し
ください。 （処理料金は単独処理の1.5倍となります。）

切削表面は通常、異状層【切削表面にできる硬くて脆（もろ）い層】が形成されていて、これが
クラックや破壊の原因になっています。
ＷＰＣ処理することにより、この異状層を取り除き圧縮残留応力を負荷されるので、表面硬
　　度向上と共に、じん性のある材質へと変化します。

WPC処理は、金属を強くて粘りのある接触抵抗の少ない理想的な材料に改質します。
金属表面にミクロン単位のメディア(粒)を高速で衝突させ、
衝突熱による焼入、焼きなましを瞬時に行い疲労硬度を飛躍的に向上させます。
さらにオイル溜りになるような非常に細かいディンプルを作りフリクションロスを大きく低減。
熱処理とショットピーニングを複合させ、尚且つ進化させた比類なき先端技術です。

ＷＰＣ処理の技術を使いモリブデンを金属表面層に打込む技術がモリブデンショットです。
よりフリクションロスの低減を実現させるモリブデンショットは従来のモリブデンコーティ
ングでは不可能な寸法の厳しい箇所でも処理でき、
かつその効果は半永久的です。大手メーカーでも採用され、恒久的に性能を維持する効果が
認められています。

初期なじみにも効果が大きく、摺動部分のダメージを最小限に留めます。
表面処理されていないスタンダードピストンに比べ、慣らし終了時間は４割短縮されます。

「モリブデンショット」を施した段階で既にスタンダードピストンの慣らし完了時に値するフ
リクションロス低減値を示しています。

高回転状態での使用時、フリクション低減により摩擦熱の発生が押さえられ、熱ダレやピス
トンの抱きつきの防止になります。
処理による形状、寸法は変化はありません。 通常のコーティングのように表面に層を新たに
形成するのでは無く、母材の表面を改質するので、厚くなる事はありません。 寸法精度の厳
しい品に適しています。
耐熱性(４００℃前後)に優れています。
二硫化モリブデンと圧縮空気のみを使用する、ゴミの一切出ない環境にやさしいクリーンな
技術です。

尚、モリブデンショットのみではＷＰＣ処理のような硬度や強度を向上することはできません。
ＷＰＣ処理との複合処理により、両者の特長を出し，より効果を上げる事ができます。
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0 3000 回転数 (rpm)

抵抗
(μ)

未処理

○ハイパーモリショットR

　　　ハイパーモリショットは、従来のモリブデンショットに高回転、高温度域でも安
定したフリクションを確保する高温安定固体潤滑ナノ粒子を添加。
高回転域で従来のモリブデンショットの３分の１の低フリクション化と今までにない
高温度域での使用が可能となりました。
3,000回転あたりから,より一層の低フリクションを
実現し、回転域の高いオートバイ、レース車両には、特
にお勧めです。 しかも価格は据え置き。
ご依頼時に「ハイパーモリショット」とご用命ください。

テスト処理として、ピストン、メタル限定（2011年4月現在）から施工開始
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